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Mechanische Eigenschaften

Warmgewalzt-Geschalt EN 10088-3: 2005
Rp 0.2

N/mm? min

735

427

18,00

| 270

Lieferprogramm

@ Gewicht
mm Kg/m
8 0,4
10 i 0,62
12 i 0,89
16 i 1,58
20 i 2,47
25 i 3,85
30 i 5,55
40 i 9,87
50 i 15,41

Toll. ISO h6 Liange
mm
0-9 6000 / 6100
0-9 6000 / 6100
0-1 6100 / 6300
0-1 6100 / 6300
0-13 6100 / 6300
0-13 6100 / 6300
0-13 6200 / 6500
0-16 6200 / 6500
0-16 6200 / 6500

Oberfl.Harte  Einhértetiefe Geradeheit Rundheit Konizitdit  Rauheit
HRC mm mm/m 1] p pRA
53 - 55 06/1,2 0,3 2 max 2 max 0,20/ 0,25
53 - 55 0,6/1,2 0,3 2 max 2 max 0,20/ 0,25
53 - 55 06/1,3 0,3 2 max 2 max 0,20/ 0,25
53 - 55 06/1,3 0,2 2 max 2 max 0,20/ 0,25
53 - 55 09/18 0,2 2 max 2 max 0,20/ 0,25
53 - 55 09/1,8 0,2 2 max 3 max 0,20/ 0,25
53 - 55 09/18 0,2 3 max 3max | 0,20/0,25
53 - 55 1,5/1,8 0,2 3 max 3 max 0,20/ 0,25
53- 65 1,5/1,8 0,2 4 max 3 max 0,20/ 0,25
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